PeViCol TECHNISCHE DATEN

Produktbeschreibung:

PeViCol ist ein patentierter Spezialkleber zur Klebung von
PVC, bei der eine lange offene Zeit und gute Spaltenfillende
Eigenschaften gefordert sind.

PeViCol darf ausschlieBlich zur Klebung von PVC-Plast
angewendet werden.

PeViCol darf niemals verdiinnt werden.

Generelle Arbeitsbedingungen

Arbeitstemperatur: 0° bis + 80° Celsius
Luftfeuchtigkeit: ~ 30 bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit
(siehe 8 B)

Physikalische und chemische Eigenschaften

Siedepunkt: 202° Celsius

Gefrierpunkt: -24° Celsius

Loslichkeit in Wasser: 100 %
Trockenstoffinhalt: 18-20%

Loésungsmittel: NMP (N-Methylpyrrolidon)
Tixotropisch: ja

Flammpunkt: 95° Celsius
Zundtemperatur: 346 ° Celsius

Relative Verdampfungsgeswindigkeit: 0,05
Sattigungskonzentration (20° C): 525 ppm

Reaktivitat

PeViCol darf nicht mit andren Chemikalien gemischt wer-
den. Bei der Reaktion mit Oxidationsmitteln entstehen gif-
tige Dampfe.

Chemikalienresistenz

PeViCol kann zur Klebung in chemikalienbelasteten Anla-
gen eingesetzt werden, entsprechend der Anwendungsge-
biete fiir PVC. Im Zweifelsfall missen immer Probeklebun-
gen vorgenommen werden.

PeViCol darf weder mit Wasser gemischt werden noch vor
der Klebung mit Wasser in Kontakt kommen, da der Kleber
sonst neutralisiert wird.

PeViCol ist fertig gemischt und einsatzbereit. Nicht mit
anderen Klebern oder Lésungsmittel mischen.

Brandtechnische Hinweise
Bei Brand entstehen giftige Rauchgase. Einatmung vermei-

den. Léschmittel: Wasser, Kohlensaure, Schaum, Léschpul-
ver
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Priifnormen

DIN 16970
ASTM D 2564-80 Punkt 6.3.3.
NS 2944 Punkt 6.4.

Gebrauchstechnik

Es wird auf die Gebrauchs- und Montageanweisung auf
den vorhergehenden Seiten hingewiesen.

Sicherheits- und Gesundheitsinformation

Vor Gebrauch des Klebers ist das Sicherheitsdatenblatt
grundlich durchzulesen.

Angaben zur Verpackung:

PeViCol ist in folgenden Handelverpackungen erhaltlich:
125 g Plastikflasche

570 g Plastikflasche

5,5 KG Plastikbehélter

215 KG Stahltrommel

Allgemeine Hinweise

Wir versenden gern auf Anfrage weitere detaillierte Ang-
aben zur Anwendung von PeViCol. Personlich stehen wir
Ihnen auch fir Ratschldge oder Anleitungen zur Anwendung
des Klebers zur Verfligung.

Unser technisches Personal steht ebenfalls fiir Fragen zum
Thema zur Verfigung. h
Es gelten die o.g. technischen Daten.
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GEBRAUCHS - UND MONTAGEANWEISUNG FUR

GEBRAUCHS- UND

MONTAGEANWEISUNGEN VON PVC ROHREN

DER KLEBER

PEVICOL wurde auf der Basis von NMP hergestellt, einem
Loésungsmittel, das in jedem Verhéltnis mit Wasser gemischt
werden kann. Das heifit, dass der Kleber immer entspre-
chend den technischen Daten und den Begrenzungen fir
das jeweilige Produkt verwendet werden muss.

Kontrollieren Sie, dass unter verantwortlichen Arbeitsbe-

dingungen gearbeitet wird und dass die arbeitshygieni-
schen Vorschriften eingehalten werden.

DIE ARBEITSHYGIENE

Das Lésungsmittel NMP entzieht der Haut Fett. Daher emp-
fiehlt es sich, vor Gebrauch von PeViCol entweder eine
Fettcreme aufzutragen oder Gummihandschuhe (Latex) zu
verwenden.

Da der Kleber zu 100 % mit Wasser mischbar ist, wird emp-
fohlen, jederzeit einen Eimer mit Wasser zum Abspllen der
Haut bereit zu stellen. Das Wasser neutralisiert den Kleber
vollig, so dass die Haut, die mit dem Kleber in Kontakt kam,
geschont wird.

ARBEITSVORBEREITUNG

Rohre mit einem rechtwinkligen Schnitt einkiirzen und ent-
graten. Rohrenden und Fittings griindlich mit trockenem,
sauberen Papier reinigen.

Es ist nicht notwendig, Reinigungsmittel oder L6sungs-
mittel einzusetzen.

In der Regel ist es nicht erforderlich, Sandpapier zu verwen-
den, es sei denn, das Fitting sitzt zu stramm. Zwischen Rohr
und Fitting sollte ausreichend Spielraum fiir den Kleber
vorhanden sein.
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KLEBEN MIT PeViCol

Die Kleberflasche ist mit einer Dosierspitze versehen.
Sobald die Spitze abgeschnitten ist, kann sie zum Auftragen
des Klebers eingesetzt werden.

Schneiden Sie die Spitze so ab, dass die gewinschte
Menge Klebstoff austreten kann und tragen Sie den Kleber
auf:

1. Tragen Sie den Kleber ringférmig in einem Abstand von
5 mm vom Rohrende auf.

2. Tragen Sie entsprechend den Kleber auch ringférmig
und mit 5 mm Abstand zum Rand auf dem Fitting auf.

Beachten Sie!
Die Menge des zu verwendenden Klebers ist abhéngig von
dem Durchmesser des Rohres sowie der Toleranz zwischen
den Teilen. Daher muss individuell je nach Fall entschieden
werden, welche Klebermenge auf Rohr und Fitting zum
Einsatz kommt. Beachten Sie jedoch, dass die Klebefugen
ganz ausgeflllt sein missen.

3. Flgen Sie die zu verbindenden Teile mit einer Dreh-
bewegung unter leichtem Druck bis zum Anschlag oder
dem abgemessenen Abstand zusammen.

4. Setzen Sie die Drehbewegung solange fort, bis Sie
einen stérkeren Widerstand sptiren.

Beachten Sie!
Der zunehmende Widerstand ist ein Zeichen dafir, dass der
Kleber schon ,greift“. Der Hartungsprozess ist jedoch nicht
abgeschlossen.
Beachten Sie bitte, dass die Klebeverbindung zerstért wird,
wenn die Klebfuge mechanisch Uberbeansprucht wird,
bevor die Aushértung abgeschlossen ist.

5. Uberschiissigen Kleber entfernen Sie bitte mit einem
Stiick trockenem, saugféahigem Papier.

Beachten Sie!
Bei umfangreichen Klebevorgangen oder in senkrech-
ten Rohrsystemen ist nicht immer festzustellen, ob
uberschiissiger Kleber nach innen ausgetreten ist.
Daher empfehlen wir dringend, das Rohrsystem
anschlieBend mit reichlich Wasser zu durchspiilen, um
somit den Klebereste zu neutralisieren.

Beim Einsatz von Reduzierfittings sollten diese immer
zuerst mit dem Rohr verklebt werden, hiernach kann das
Fitting montiert werden. Dieser Vorgang soll verhindern,
dass eine frisch geklebte Verbindungsstelle durch die Mon-
tage einer neuen Verbindung Uberbelastet wird.

Beachten Sie!

6. Das Justieren und Ausrichten der Fittings und Kompo-
nenten, die einen prazisen Sitz erfordern, muss mit der
letzten Drehbewegung vorgenommen werden. Ein
Nachrichten nach Abbinden fiihrt zur Zerstérung der
Klebeverbindung.
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7. Rohrmontagen mit einem Durchmesser bis zu 65 mm
sind in der Regel gleichmaBig rund mit angemessener
Toleranz und sorgen somit flir einen problemlosen Kle-
bevorgang.

Rohre und Fittings mit einem gréBeren Durchmesser sind
immer zu kontrollieren, um sicherzustellen, dass die Teile
rund sind und dass die Toleranzen ausreichend gering sind,
umh eine gute Klebestarke fir die fertige Verbindung zu
sichern

Beachten Sie! =
DER KLEBER IST NICHT EINSETZBAR FUR KLEBEVER-
BINDUNGEN, BEI DENEN DIE PVC-ROHRE UND FIT-
TINGS EINE GROSSERE TOLERANZ HABEN ALS IN DEN
STANDARDS ANGEGEBEN.

(Hersteller von Rohren und Fittings informieren dariber,
welche Toleranzen fiir die einzelnen Durchmesser von
Rohren und Fittings gelten.)

Je groBer die zu klebenden Durchmesser sind, desto
groBere Mengen an Uberschissigem Kleber fallen an. Das
sorgféltige Entfernen bzw. das Neutralisieren des Uber-
schussigen Klebers durch das Durchspilen mit reichlich
Wasser ist daher erforderlich.

AuBerlich wird der iiberschiissige Kleber mit saugfahi-
gem Papier entfernt.

Uberschiissiger Kleber im Inneren der Verbindung wird
durch kraftiges Durchspiilen mit reichlich Wasser neu-
tralisiert.

Wird der liberschiissige Kleber nicht entfernt oder neu-
tralisiert, kann das Losungsmittel NMP dem Rohrsy-
stem schaden, indem das Losungsmittel weiterhin aktiv
bleibt.

Wegen seiner hygroskopischen Eigenschaften wird Uber-
schussiger Kleber, der am Rand von Klebestellen verblieben
ist, weiB, da der PVC-Anteil im Kleber ausfallt. Der Kleber ist
dann ausgehartet.

8. Die Aushartungszeiten der Klebungen mit PeViCol
héngen von mehreren Faktoren ab:

A:Menge des Klebers
B: Luftfeuchtigkeit

C: Temperatur

D: FugengroBe

Zu A: Die Menge des Klebers sollte immer so gering wie
mdglich gehalten werden, jedoch ausreichend, dass die
Klebefuge geflllt ist.

Zu B: Die Luftfeuchtigkeit hat einen groBen Einfluss auf die
Aushértungszeit des Klebers. Es wird geraten den Kleber
bei 50-70% relativer Luftfeuchtigkeit einzusetzen. Eine
héhere Luftfeuchtigkeit schadet nicht der Hartung des Kle-
bers, sondern verlangert nur den Aushartungsprozess. Die
offene Zeit des Klebers (Zeitspanne zwischen dem Aufstrich
des Klebstoffes und dem Zusammenfihren der beiden
Fugeteile) verkirzt sich wesentlich, je héher die Luftfeuch-
tigkeit ist.
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Beachten Sie!
Eine relative Luftfeuchtigkeit unter 40% erfordert eine
Aushértungszeit von 2-3 Stunden, wobei es gerade hier
besonders wichtig ist, das Durchspiilen mit Wasser
vorzunehmen.

Bei zu langen Aushartungszeiten kénnen sich weiche PVC
Schlauche und besonders diinne PVC-Fittings durch das
NMP auflésen. Dies kann zu Deformationen und somit zu
einer schlechten Verklebung fihren.

Pinsel, Rollen etc. sollten vor Gebrauch trocken sein.
PeViCol muss immer in einer eng verschlossenen Verpack-
ung aufbewahrt werden. Sollte Luft enthalten sein, muss sie
vor Gebrauch aus der Flasche gedriickt werden.

Zu C: Der Kleber kann bei einer Temperatur zwischen 0°
bis + 80° Celsius eingesetzt werden, er wirkt jedoch am
besten zwischen 10° und + 40° Celsius. Die Aushartungs-
zeit verkirzt sich bei héheren Temperaturen.

Zu D: Die Standardtoleranzen der Rohre, Fittings und der
Komponenten missen eingehalten werden. Sind die Tole-
ranzen zu groB, wird die Klebung geschwacht und die
Hartezeit kann sich wesentlich verlangern.

Sind die Teile nicht zylindrisch, mussen sie bearbeitet wer-
den, so dass in den Fugen Platz flir den Kleber geschaffen
wird.

AUSHARTUNGSZEITEN:

Bei der Klebung eines Wasserrohrsystems aus PVC kann
folgendes Zeitschema fiir den Hartungsprozess angegeben
werden:

1 Std. nach der Klebung: 2 Bar
2 Std. nach der Klebung: 3 Bar
3 Std. nach der Klebung: 4 Bar

Hiernach kann der Druck mit 1 Bar pro Stunde erhoht wer-
den, bis der maximale Druck fiir das Rohrsystem erreicht
ist.

Diese Angaben gelten fir Rohrdurchmesser bis zu 65 mm.
Bei gréBeren Durchmessern wird eine Aushartungszeit von
mindestens 24 Stunden empfohlen, bevor eine Druckprobe
vorgenommen wird.

Bei Spezialklebungen, die laut Gebrauchsanweisung spezi-
fische Normen erflillen missen, richtet sich die Aushér-
tezeit nach diesen Normanforderungen.

Im Ubrigen wird auf folgende Technische Daten verwiesen:



